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RESUMO

O estagio curricular supervisionado obrigatério teve como objetivo acompanhar os
procedimentos realizados na fabrica de racdo da empresa TERRAFOS NUTRICAO
ANIMAL, sobre os procedimentos na fabricacdo de suplementos proteicos e
energéticos para bovinos. Visando garantir a qualidade dos produtos a empresa
adota na sua linha de producéo o principio das boas praticas de fabricacdo (BPF).
Durante o estagio foi possivel observar e acompanhar todo o fluxo de trabalho
realizado na fabrica para a producdo de suplementos alimenticios utilizados em

todas as fases da bovinocultura, ou seja, cria, recria e engorda.

Palavra-chave: Fabrica de racdo. Nutricdo de bovinos. Préaticas de fabricacao.



ABSTRACT

The obligatory supervised curricular internship aims at monitoring the procedures
performed at the feed mill of the company TERRAFOS NUTRICAO ANIMAL, on the
various controls in the manufacture of protein and energy supplements. In order to
guarantee the quality of the products, the company adopts the principle of Good
Manufacturing Practices (GMP) in its production line. During the internship it was
possible to observe and monitor the entire workflow accomplished in the factory for
the production of food supplements used in all phases of bovine farming, that is,

breeding, rearing and fattening.

Keywords: Animal's food factory. Nutrition of cattle. Manufacturing Practices.
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1. INTRODUCAO

A producdo mundial de racdo para animais chegou a 980 milhdes de
toneladas no ano passado, segundo pesquisa realizada pela multinacional
americana Alltech, que fabrica suplementos para produtos de nutricdo animal. Esse
volume representa um incremento de 2,1% na comparacdo com a estimativa de
2013. O Brasil continuou como o terceiro maior produtor, com 66 milhdes de
toneladas, atras da China com 183 milhfes e dos EUA com 173 milhdes
(SOCIEDADE NACIONAL DE AGRICULTURA, 2015).

O estagio curricular supervisionado obrigatério foi realizado na empresa
TERRAFOS (Produtos Agropecuarios e Nutrigdo Animal), localizada em
Araguaina/TO, durante o periodo de 27 de setembro a 05 de dezembro de 2016 na
area de fabricacdo de produtos para nutricdo animal, totalizando 345 horas. A
empresa dispde de uma loja matriz e uma filial situada em Araguaina/TO, uma na
cidade de Colinas do Tocantins/TO, que atende ao sul do Par& e outra na cidade de
Paraiso do Tocantins/TO, que oferece servigos e insumos agricolas e pecuarios aos
produtores rurais da regido central do Tocantins. As duas lojas em Araguaina sao
referéncia também para os produtores da regido sul dos estados do Para e
Maranhdo. A empresa dispde de uma equipe de técnicos, composta por Médicos
Veterinarios, Zootecnistas, Engenheiros Agrbnomos e Técnicos Agricolas, que
prestam servico de assisténcia técnica a seus clientes.

A TERRAFOS inaugurou no ano de 2012, uma féabrica de produtos para
nutricdo animal, localizada no Distrito Agroindustrial de Araguaina (DAIARA) na
Avenida Rio Corrente, 308, Quadra 18, lotes 03 e 04.

A é&rea escolhida de estagio deu-se pela oportunidade em aprimorar meus
conhecimentos em nutricdo animal, acompanhando todo o processo de fabricacédo e
controle de qualidade de uma industria de fabricacdo de racbes e suplementos
minerais, aprender novas técnicas e todo o fluxograma da fébrica.

O objetivo deste trabalho foi relatar todas as atividades envolvidas durante o
periodo de realizacdo do estdgio curricular supervisionado, com énfase na
fabricacdo de suplementos alimenticios para bovinos, com destaque para as boas

praticas de fabricagéo.
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2. ATIVIDADES DESENVOLVIDAS NA FABRICA DE RACAO

Segundo Oliveira et al, (2012), o fabricante de racdes tem como objetivo
principal produzir com a melhor relagdo beneficio-custo, onde a gestado do processo
deve estar voltada para fornecer ao consumidor final um produto de qualidade

sempre, garantindo a sobrevivéncia da empresa.

2.1. ESTRUTURA DA FABRICA

A industria da TERRAFOS Nutricdo Animal (Figura 1) esta instalada em uma
area total de 11.162,01 m?, sendo a é&rea construida de 6.153,17 m2, assim
distribuidos: 138,51 m2 prédio administrativo, 748,41 m2 galpdo de producéo, 130,64
m2 moega, 196,54 m?2 area de descarga, 4800 m2 galpédo de estocagem, 139,07 m?

residéncia de funcionario.

Figura 1 - Vista aérea da fabrica de racao da Terrafos, Araguaina-TO - Arquivo Terrafés (2016).
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2.2. CHEGADA E DESCARGA DA MATERIA-PRIMA

O transporte de milho (gréo) e soja (peletizada) até a fabrica € realizada por
caminhdes ou carreta propria da empresa ou terceirizada. Os graos sao despejados
na moega (Figura 2). Assim que sao descarregados sao transportados por
elevadores aos silos correspondentes de cada ingrediente. A matéria-prima como
sulfato de calcio, fosfato, calcario, sal comum e premix sdo descarregados em BIG
BAG’s (Embalagens de 1000 kg), localizados no corredor entre o galpdo de
producdo e o de armazenamento (Figura 3). Em seguida sdo transportados até o

local de armazenamento e colocadas sobre paletes (estrados de madeira).

OLHZ334

Figura 2 - Moega de descarga de Milho grao Figura 3 - Corredor de descarga de matéria-
e soja peletizada Terrafés, Araguaina-TO — prima Terrafés, Araguaina-TO — Arquivo
Arquivo Pessoal (2016). Pessoal (2016).
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A uréia pecuéria e uréia protegida sao acondicionadas em embalagens de 25
Kg e empilhadas sobre os paletes no galpdo de armazenamento. Ja vitaminas e
aditivos que sdo utilizados em menor quantidade sdo comercializados em
embalagens préprias de 20 e 25 Kg, e séo colocadas em recipientes no local

especifico para armazenamento e pesagem de micro-minerais.

2.3. AUTOMACAO DE FABRICACAO

Os equipamentos da fabrica sdo todos automatizados e controlados por um
operador em uma sala reservada (Sala de Comando), onde os equipamentos sao
comandados através de uma mesa-painel de controle (Figura 4). Essa mesa é de
grande importancia na fabrica trazendo pontos positivos e negativos no sistema. O
positivo é a baixa ocorréncia de falhas na execucdo de todo o processo de
producdo. J& o negativo é que caso ocorra qualquer defeito na mesa de comando
ou no sistema tem-se que chamar a empresa responsavel para realizar a
manutencdo e conserto. Isso demanda tempo que resulta em ociosidade para os

funcionarios, que poderiam continuar seu trabalho na linha de producéo.

Figura 4 - Mesa-painel de controle dos equipamentos Terrafds, Araguaina-TO - Arquivo
Pessoal (2016).
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2.4. FLUXOGRAMA DE PRODUCAO

A fabrica possui 14 silos assim distribuidos: 02 silos milho gréo, 01 silo de
milho triturado, 01 silo soja, 01 silo de farelo de soja, 01 silo de fosfato, 01 silo
sulfato de célcio, 01 silo de calcario, 01 silo de sal comum, 01 silo de premix, 02 silo
pulmao, 01 silo ensaque, 01 silo soja ensaque. Ainda possui 01 cacamba de espera,
01 cacamba de pesagem, 03 moegas, 01 moinho, 05 elevadores e 01 misturador
(Figura 5).
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Figura 5 - Layout da fabrica de rac&o da Terrafds, Araguaina-TO - Arquivo Terrafés (2016).

A fabrica também possui um local onde os micro-minerais sdo armazenados
em recipientes fechados com tampa e identificados. Essa identificacdo € importante
para que o operador ndo cometa erros trocando 0S Micros minerais e outros

ingredientes utilizados na formulagéo (Figura 6).

No local onde os micro-minerais estdo armazenados séo realizadas as
“Pesadinhas” (Figura 7) consideradas como pesagem especial, pois entra na

formulacdo em pequenas quantidades em cada batida, (cujo peso total € de 900 kg).
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O funcionério recebe um formulario com as quantidades exatas de cada

ingrediente (micro-nutriente) suficiente para uma batida as quais sdo pesadas e

misturadas. A mistura é realizada com o auxilio de uma betoneira

Figura 6 - Recipientes para estocar micro-nutrientes Terrafds, Araguaina-TO — Arquivo Pessoal
(2016).

Figura 7 - Pesagem das “pesadinhas” de micro-nutrientes Terrafds, Araguaina-TO — Arquivo
Pessoal (2016).
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Para as pesagens sdo utilizadas 02 balancas, uma semi-analitica e uma
balanca eletrbnica de até 100 Kg para pesagem dos ingredientes com maior
quantidade (Figura 8). Mensalmente sao realizadas afericbes nas balancas
utilizando pesos de 20,10 e 5 kg. Observado qualquer erro no peso apresentado na
balanca é feito um chamado a uma empresa terceirizada e autorizada pelo Inmetro
(Instituto Nacional de Metrologia, Qualidade e Tecnologia) para realizar a calibracéao

da balanca com problema.

Figura 8 - Afericdo mensal das balancas da Terrafés, Araguaina-TO — Arquivo Pessoal (2016).

A etiquetagem das embalagens dos produtos (Figura 9) é realizada em local
especifico. Para tanto, é utilizada uma tabela que apresenta a cor correta da
embalagem do produto que sera produzido. Todas as etiquetas sdo produzidas na
fabrica no setor administrativo e cada produto possui sua cor especifica sempre

observada na tabela disponivel no local de etiquetagem.

Na rotulagem é retirada uma etiqueta para identificacdo da amostra que
posteriormente serd levada para o responsavel no setor administrativo, sendo
utilizada no controle da producgéo diaria, semanal e mensal. Todas as embalagens
utilizadas sado armazenadas num local especifico em malas (apropriadas para

embalagens do tipo saco).
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Figura 9 - Local de etiquetagem das embalagens da Terrafés, Araguaina-TO - Arquivo Pessoal
(20186).

A fabrica possui duas empilhadeiras. Uma fica no setor de producgéo utilizada
para o abastecimento dos silos, carregamento de produtos acabados até o galpao
de armazenamento e descarga de matéria-prima, enquanto a outra é utilizada para

empilhar 0s produtos fabricados e também na expedicao.

2.5. PRODUTO ACABADO

Todo o produto que chega a linha final de produgdo é ensacado em
embalagens que ndo precisam ser costuradas na empresa, pois sdo embalagens
valvuladas (embalagens fechadas com um local para enchimento que se fecha ao
estarem cheias), agilizando assim todo o0 processo, pois nenhuma embalagem
recebe costura para fechamento dos sacos, ndo sendo preciso disponibilizar
funcionarios para esta funcéo. Logo apos o seu enchimento séo colocados sobre os
paletes contendo em cada um 8,10 ou 12 linhas de embalagens cheias, sendo que
cada linha é composta de cinco sacos, isso dependendo do peso do mesmo que
podem ser de 25,30 ou 40 Kg.

Assim que sdo colocados nas embalagens os produtos sdo transportadas
através das empilhadeiras para o galpdo de armazenamento (Figura 10) onde s&o
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dispostos em linhas e as colunas séo de no maximo trés paletes sobrepostos (Figura
11). Em seguida recebem uma placa de identificacdo do produto informando sobre o
nome do produto, validade e se esta liberado para uso ou nao (Figura 12). O galpdo
de armazenamento possui boa ventilacdo para melhor conservacdo dos produtos,

que podem ter como validade de trés meses a um ano. Este local é mantido

constantemente limpo por um funcionario.

Figura 10 - Vista frontal do galp@o de armazenamento da Terrafds, Araguaina-TO — Arquivo
Pessoal (2016).

No galpdo de armazenamento é realizada a expedicdo do produto acabado
com o auxilio da empilhadeira disponivel no galp&o e dois funcionéarios. A saida dos

produtos é permitida somente mediante relatério de expedicdo que autoriza 0s

carregamentos em caminhdes da empresa ou dos clientes que buscam na fabrica.

Todos os produtos no galpdo de armazenamento sdo alocados de forma
organizada para facilitar o fluxo de saida dos produtos, seguindo a regra que o

primeiro que foi feito sera o primeiro a sair.
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Figura 11 - Galp&o de armazenamento de Figura 12 - Placa de identificagdo do
produto acabado da Terrafés, Araguadna- produto acabado da Terrafés, Araguaina-
TO - Arquivo Pessoal (2016). TO - Arquivo Pessoal (2016).

2.6. BOAS PRATICAS DE FABRICACAO

Em funcdo das constantes mudancas do mercado consumidor e das
exigéncias da legislacdo, as Boas Préticas de Fabricacdo (BPF), sdo fundamentais
em um programa de garantia de qualidade, onde ficam em evidéncia como
elementos cruciais e complementares na producdo e fornecimento de alimentos
seguros (SINDIRACOES 2017).

Segundo a ANVISA (2012) as Boas Praticas de Fabricacdo (BPF) abrangem
um conjunto de medidas que devem ser adotadas pelas industrias de alimentos para
que venham a garantir a qualidade sanitaria e a conformidade dos produtos
alimenticios com o0s regulamentos técnicos. A legislacdo sanitaria federal
regulamenta essas medidas em carater geral, aplicavel a todo o tipo de industria de
alimentos e especifico, voltadas as industrias que processam determinadas

categorias de alimentos.
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Na industria da Terrafés existe uma responsavel técnica pelo BPF e controle
de qualidade, com apoio técnico e operacional, aponta os pontos de perigo do
processo e realiza os procedimentos de verificacdo, evitando assim, possiveis

contaminac¢des dos produtos, segundo manual de boas praticas de fabricacao.

Assim gue a matéria-prima chega na empresa sdo adotadas uma série de
medidas preventivas, um check list realizado em um formulario apropriado (Figura
13) para verificacdo dos seguinte aspectos: andalise das condi¢cdes higiénicas do
veiculo e do motorista, pois devera estar devidamente vestido com calca, camiseta e
sapato fechado; origem do produto; data de validade, fabricacdo e niamero do lote.
Todas essas informacgdes vém contidas na nota fical que o motorista leva ao setor
administrativo apds sua chegada na fabrica, caso todos os itens estejam de acordo,
o caminh&o é conduzido para o local de descarga.

Na chegada da matéria-prima existem duas situacfes que sdo adotadas: a
primeira para a entrega de milho e soja peletizada utiliza-se um calador graneleiro
(Figura 14) para coletar amostras para a verificacdo visual e sensorial do estado
daquele ingrediente se pode ser ou ndo descarregado na moega. A outra situacéo
refere-se ingredientes que chegam em BIG BAG’s. Nesses realiza-se uma coleta
composta de cada ingrediente, sendo coletadas uma amostra para cada cinco BIG
BAG’s diferentes, que apds homogeinizacdo tornando-se uma amostra composta

acondicionada em saco plastico e identificada para fins de controle da fabrica.

Com relacao ao sistema de abastecimento de agua, a empresa dispde de um
poco artesiano, cuja agua captada periodicamente é submetida a andlise. O sistema
de esgoto e manejo dos residuos, como também o controle de pragas sao

realizados por uma empresa terceirizada.
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Figura 13 - Check list do controle de Figura 14 — Calador graneleiro de coleta de
recebimento de matéria-prima da Terrafos, amostras da Terrafos, Araguaina-TO —
Araguaina-TO — Arquivo Pessoal (2016). Arquivo Pessoal (2016).

2.7. PROCEDIMENTOS OPERACIONAIS PADRAO (POP’S)

Procedimento Operacional Padronizado — POP é o procedimento escrito de
forma objetiva que estabelece instru¢cdes sequenciais para a realizacdo de
operacOes rotineiras e especificas na producdo, armazenamento e transporte de
alimentos (FOOD SAFETY BRAZIL - SEGURANCA DE ALIMENTOS, 2014).

A empresa segue uma linha rigorosa de anotagbes em planilhas que a cada
dia sédo preenchidas pelos funcionarios e pelo técnico responsavel para o controle
maximo de todas as atividades realizadas na empresa, a fim de se obter o melhor
trabalho possivel, visando sempre a qualidade e higiene. Como por exemplo, a

planilhas de verificacdo das balancas eletronicas (Figura 15).
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Procedimento Operacional Padrio
erigdo dos Equip:

Figura 15 - Verificacdo da balanca eletrénica da Terrafés, Araguaina-TO — Arquivo Pessoal
(20186).

Na empresa fica disponivel um arquivo impresso demonstrando todos os
POP’s de forma detalhada de como devem ser executados para fins de pesquisa e
consulta, do técnico responsavel ou de algum funcionario, assim buscando sempre a
conformidade com os procedimentos e seguindo alguns critérios, pois buscam a
certificacdo pelo érgao que regulariza esses controles.

2.8. SALA DE ARMAZENAMENTO DE AMOSTRAS

Na industria existe uma sala especifica para armazenamento de amostras
(Figura 16) que podem ser: amostras dos produto acabados; amostras de materia-
prima como fostafo, sulfato de calcio, milho, soja. Todo produto acabado no ato da
ensacagem é coletado uma amostra por um funcionario que posteriormente é levada
ao responsavel tecnico pelo BPF para controle.
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Todas essas amostras sdo guardadas nessa sala e la separadas em: linha
branca, proteinados, racdo, ureado e matéria-prima, onde ficam armazenados pelo
periodo de validade do produto. Todas as amostras sdo guardadas em sacos
plasticos especificos bem fechados e com identificacdo de validade, lote e data de

fabricagao.
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Figura 16 - Sala de arquivo de amostras da Terrafds, Araguaina-TO — Arquivo Pessoal (2016).

2.9. CONTROLE DE PESOS DAS EMBALAGENS

Todos os produtos fabricados recebem um controle especifico realizado por
um funcionario que fica na ensacadeira responsavel pela verificacdo dos pesos
finais de cada embalagem. No comeco de cada producdo o responsavel anota um a
um e depois vai anotando de 5 em 5, assim sendo permitidos até 200g a menos do
peso certo. Todos esses dados sao anotadas em planilhas (Figura 17) que ficam em
pranchetas na ensacadeira e posteriormente sdo levadas a pessoa responsavel pelo
BPF para controle e os dados inseridos nas planilhas do sistema de controle da
empresa. Todos os dados entregues ao responsavel pelo BPF sédo colocados em
planilhas no sistema, arquivados e guardados para posterior busca caso seja

necessario.
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Todo més é realizado um procedimento para verificacdo da qualidade dos
pesos dos produtos da seguinte forma: aleatoriamente escohe-se um produto
qualquer em uma coluna e linha no galpdo de armazenamento e confere o peso de
30 sacos cheios, tomando nota de numero do lote e data de fabricacdo. De posse
dos dados faz-se uma avaliacdo da necessidade ou ndo de realizar uma calibracéo

na balanga ou um novo treinamento dos funcionarios que trabalham no setor de
ensacagem.
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Figura 17 — Planilha de producéo e recolhimento de produto acabado da Terrafds, Araguaina-
TO - Arquivo Pessoal (2016).

2.10. FUNCIONARIOS

Todos os funcionarios que manipulam os produtos destinados a alimentacgéo,

guando contratados, recebem instru¢cdes adequadas em relacdo a manipulacdo dos
produtos, evitando a contaminacao.
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Os funcionarios desenvolvem suas atividades devidamente uniformizados,
utilizando capacetes, luvas, oculos de protecdo, protetor auricular e mascaras, ou
seja, todos os EPI's (Equipamento de protecdo individual). A empresa tem o controle
da saida desses EPI’s, pois os funcionarios pegam no inicio da jornada de trabalho
e os descartaveis jogam fora e os outros sdo guardados no armario individual. Todo
visitante também é obrigado a usar os equipamentos de protecdo, prova que a

empresa preza pelo cuidado com a seguranca de seus funcionarios e visitantes.
2.11. LIMPEZA DA FABRICA

A medida que os ingredientes sdo processados, tem uma equipe responsavel
pela limpeza, varrendo, recolhendo embalagens, destinando-as em seus devidos
locais de descarte. Existem algumas embalagens que podem ser reutilizadas, assim
a empresa adota o sistema de venda para dimimuir o lixo produzido e ao mesmo

tempo arrecadando fundos.

Quando sao produzidos tanto o proteinado como a linha branca no mesmo
dia, a fabrica segue um rigoroso padrao evitando contaminacdo cruzadab. Ao
finalizar a producao de proteinado, porem antes de iniciar a producdo da linha
branca, faz-se a limpeza dos equipamentos com a moagem do milho passando por
todo o sistema. Essa moagem promove a limpeza retirando todos os residuos de
produtos processados anteriormente, evitando-se assim qualquer tipo de
contaminacdo. No final desta limpeza todo o produto é colocado em BIG BEG'’s para

posteriormente serem ensacados e destinados a fazenda do proprietario da fabrica.
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3. PORTFOLIO DE PRODUTOS TERRAFOS

Entre os produtos produzidos pela indtstria TERRAFQOS, pode-se citar: linha
de sais minerais (Terrafés 60, Terrafés 80, Terrafés 160), suplemento mineral
proteico (Terrafés seca, Terrafés verdo, Terrafés supremo), suplemento mineral
proteico energético (Terrafés premium, terrafés premium aguas), racdes (Terrafés
confina 18, Terrafds milk 18, Terrafos milk 20, Terrafés milk 22, Terrafds creep). Em
especial existem dois produtos fortes nas vendas, que sdo: Terrafés confina 18,
Terrafés premium aguas e um novo produto em sua linha de producao, o Terrafos

supremo.

3.1. TERRAFOS CONFINA 18

A suplementacdo com concentrados pode constituir-se em ferramenta auxiliar
para melhorar o desempenho individual dos animais, aumentar a taxa de lotacdo dos
pastos, incrementar a producéo total de carne por unidade de area, melhorar a
qualidade da carcaca obtida e favorecer a preparacdo dos animais que serao
terminados em confinamento, além de encurtar o periodo desse confinamento
(COSTA; SANTOS, 2007).

O Confina 18 é um produto de classificacdo de racdo concentrada que tem
como categoria animal os bovinos de corte. E utilizado e indicado para animais em
confinamento onde existe uma fase de adaptacdo nos primeiros seis dias servindo
apenas 0,25% do peso vivo, a partir dai vai aumentando gradativamente conforme
se passa os dias até o décimo dia 0,50% do peso vivo, do décimo primeiro ao
décimo quinto 0,75% do peso vivo e a partir do décimo quinto dia 1 a 1,5% do peso

Vivo.

Todas as informacdes necesséarias para o produtor estdo disponiveis na
etiqueta de identificacdo (Figura 18), onde contém os niveis de garantia por kg do
produto, forma de fornecimento do produto e mais informagbes como modo de usar,
indicacdes da composicao basica, data de fabricacéo, validade e nimero do lote de

producéao.
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Figura 18 - Etiqueta de identificagcdo Confina 18 da Terrafés, Araguaina-TO — Arquivo Pessoal
(2016).

3.2. TERRAFOS SUPREMO

Os minerais sdo indispensaveis para o bom desenvolvimento das funcdes
vitais, sendo que algumas vitaminas sdo armazenadas no corpo dos bovinos,
principalmente no figado, e podem ser utilizadas a medida de suas necessidades
por longo periodo, sem que 0s animais apresentem sintomas de deficiéncias,
mesmo consumindo uma dieta pobre nestes nutrientes, até que suas reservas se
esgotem. No entanto, muitas vitaminas ndo sdo armazenadas pelos bovinos, o que
exige uma ingestao diaria suficiente para ndo haver prejuizos que reflitam em queda
de producdo, desempenho reprodutivo, ou mesmo, morte do animal (JUBRAN,
2013).

Com classificacdo de suplemento mineral para bovinos de corte 0 novo
produto da Terrafés Supremo vem com intuito de mudar os rumos da nutricdo
animal. Um produto que tem como principio fundamental a liberacdo lenta de uréia
no rumen sendo que outros produtos a liberacdo pode ocorrer em ate 30 minutos.
Com o supremo essa liberacdo pode ocorrer em até 36 horas, permitindo que o
animal possa aproveitar mais dos aminoacidos da proteina. Além disso, é
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enriquecido de aditivo melhorador de desempenho zootécnico (Lasalocida sddica) e
o produto é indicado para todas as fases de vida do animal. Todas as indicacdes e
informacbes necessarias para utilizacdo do suplemento no cocho para os animais
sdo encontradas na etiqueta de identificacdo (Figura 19), onde contem os niveis de
garantia por kg, o enriqguecimento por kg de produto e mais informagées como modo
de usar, indicacdes composi¢do basica, data de fabricacdo, validade e niumero do
lote de producéo.

S il '{’

LR

F"?E‘Rlv!AFOS SUI;REMO g Ter?afbg- .

Siplemeo

e TABELA DE VALOR DE REFERENCIA - VR | Netddggoiantmal

Basica Calctrio caciico, Fostto bicacico. locato Se caco, MInS ani
e an de Soeragho controlads, Oxido de magnesio. O 3e zre > Siemocs | -+ Guantidade Quantidade em % do VR nimais muito Mais Nutridos
oo, & GaRaNTia Referénciac VY | fornecidapor100g | fornecida por 100 g de
gan | de suplements | suplemento
5 mokto, Fosfato monsambnio, Sutes de magnésio, | CONSUmE ds PB [gidia) | a%e | -’?@t—
St soanaves somo o> [ ] Rz
3 ! 4000 L ) &%
|| Neveis de garanta por kg de produto Macrommerats 1 q B 4 ‘(‘
. | cMepmn) .. 8200G  Magneso 12005 | Caicio ! 14,00 10.00 1, N~ !
R oy - a0 ng | Elsiers —— noee[ 5
gr—T {1 T — ~ tiomog | Sedie 700 1100 15704 . R T

...2000g  Znco = = 403500 mg a ey =5 SE sy

ficagsc ce uso. Nuun:ni.u mineral completo enniguecido com urem de
40 controizda 9 adtivo melthorador de desempenho
36dica) Indicado para 50vinos de corte nas fases < <ria. recria & (1000

w3ar: Produto pronto para consumo, fornecer @ wontade, de [Zinco
8m cochos coburtos. Maiores informardes consute © tecrico

prodito dive ser conservado a0 arigo de iz
do, M'mﬁ*~ E-;

[ -
e - —

Figura 19 - Etiqueta de identificacdo Supremo da Terrafés, Araguaina-TO — Arquivo Pessoal
(2016).

3.3. TERRAFOS PREMIUM AGUAS

O suplemento mineral proteico energético Premium Aguas da Terrafés vem
com o objetivo de alavancar os ganhos no periodo chuvoso do ano, onde a oferta de
forragem corresponde a 70% da produc¢éo anual.

Animais mantidos exclusivamente em pastagens tropicais durante o periodo
guente e chuvoso do ano apresentaram ganho de peso diario entre 0,500 e 0,800
kg, com valor médio ao redor de 0,700 kg por animal (COSTA; SANTOS, 2007). De
modo geral, o potencial genético desses animais ndo € expresso em regime de
pasto nas aguas. Isso se deve principalmente a restricdo na ingestdo de energia,
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podendo ocorrer também restricdo proteica em pastagens mais pobres (COSTA,
SANTOS, 2007).

Dessa forma esse suplemento chega para suprir o déficit energético das
pastagens, melhorando a relacdo beneficio-custo, onde antecipa o periodo de abate,
terminando mais rapido os lotes de animais e acelerando o giro dos lotes de animais

na fazenda.

Todas as informacfes necessarias ao produtor estdo contidas na etiqueta de

identificacdo na embalagem (Figura 20).

Figura 20 - Etiqueta de identificacdo Premium Aguas da Terrafds, Araguaina-TO — Arquivo
Pessoal (2016).
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4. CONSIDERACOES FINAIS

O estagio supervisionado obrigatério permitiu total acompanhamento dos
processos de producdo de suplementos alimentares para bovinos na fabrica da
Terrafés. Dentre elas destaco o rigoroso sistema de controle de qualidade que a
empresa prima, seguido também das BPF (Boas Praticas de Fabricacdo) que € uma
forte caracteristica da empresa que trabalha com qualidade e respeitando seus
funcionarios e colaboradores. O acompanhamento foi de grande importancia para
complementar o conhecimento tedrico obtido em sala de aula, atraindo mais a
atencao ao setor de bovinocultura, estimulando a busca por novos conhecimentos
necessarios para o desenvolvimento dessa importante cadeia produtiva para a

regido e todo o pais.
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